Butyl-Extruder
Typ BEZ Lenhardt Technology

Beidseitiges Beschichten von Abstandhalterrahmen mit thermo-
plastischen Dichtstoffen

« Optimale Beschichtungsqualitdt von Recht- « Profilbreiten-Messeinrichtung zur automa-
eck- und Modellrahmen tischen Schnellverstellung des Diisenkopf-
+ SPS-Steuerung zur automatischen, geschwin- abstandes
digkeitsabhangigen Einstellung von + Stufenlose Hoheneinstellung fiir ergono-

Niederhalterrollen und Diisen auf/zu misch optimale Arbeitsbedingungen




+ Eingerichtet zum Beschichten von Rechteck- und

Modell-Rahmen sowie von Rahmen mit Innen-
sprossen

+ Separate Niederhalterrolle fiir Modelle mit Kreis-
bogen

+ Verarbeitung unterschiedlicher Profilhéhen tiber
verstellbare Diisenhéhe

+ Stufenlose Einstellung von Druck, Temperatur und
Beschichtungsgeschwindigkeit
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Lenhardt Technology

Bequemes und
schnelles Nachfiillen
des Materials

Optimale
Beschichtungsqualitat

Profilbreiten-
Messeinrichtung

+ Bequemes und schnelles Nachfiillen der Butyl-
puppe in vertikal ausschwenkbaren Material-
zylinder mit Schnellwechselsystem

+ Automatisches Schnellentliiftungssystem und
Material-Leermeldung

+ Wochenzeitschaltuhr fir das automatische Vor-
heizen des Beschichtungsmaterials

+ Kurze Aufheizphase des Materials durch optimierte
Heizkreise

+ Geringer Energieverbrauch im laufenden Betrieb,
gerduscharm

Technische Daten

Profilbreiten

- automatische Verstellung 4-24mm

— manuelle Verstellung bis 35 mm
Profilhéhen 5-12mm
Arbeitsgeschwindigkeit 5-50 m/min.
Arbeitshohe ca. 650-950 mm

Butylvolumen ca. 751
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Weitere Niederlassungen und Vertretungen weltweit
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